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Mikro Yaglama Teknolojisi: 5-10 bar basingh hava igerisinde, 0zel ekipmanlar kullanarak

® cevreye ve insana zararsiz olarak tamamen bitkilerden elde

& edilen yaglarin yaklasik 1 mikron biiyiikligtindeki partikiillere
parcalanarak bu yag ile istenilen bélgenin yaglanmasidir.

b MQL { Minimum Quantity Lubrication)=(Minimum Miktarda Yaglama)

Istenilen bdlgenin kullanim miktan ayar yapilabilen (dozajli) (niteler yardimiyla

pulvarize edilmis yag ile yaglanmasidr.

! NDM (Near Dry Machining) = (Yaklasik Kuru igleme)

Metal islemede kesme sivisi yerine kesme noktasinin hava-yag karnigimi ile yaglanarak islenmesidir.

Mikro Yaglama Teknolojisi = Yiiksek Performans + Kalite + Ekoloji

2
Ekoloji: insanlarin, hayvanlarin ve bitkilerin arasindaki baglantilari ve tiim bu canlilarin birbirleri ve cevre ile etkilesimlerini inceler.

MiKRO YAGLAMA TEKNOLOJiSiNiN TEMEL iLKESi

* Isinan pargayi ve takimi sogutmak degil, 1sinin olugmasini 6nlemektir.

* Takim omriiniin kisalmasinin ana sebebi yiiksek kesme hizidir. Yiiksek ilerleme degildir.

» Uretkenligi artirmanin ekonomik yolu, diisiik hizlarda yiiksek ilerlemelerde calismaktir. Bu kesme sivisi ile

mimkiin olmamakla birlikte Mikro Yaglama Teknolojisi ile mimkiindir.

Avantajlari:

1. Daha yiiksek kesme verimliligi: %100 yag hava icerisinde pulvarize olarak sadece kesme bélgesine uygulanir ve
daha iyi bir yaglama elde edilip, daha az stirtiinme olusur.
Bunun sonucunda;

* Takim omrii (%300 'e kadar) artar.

 Kesme sivisina gore daha iyi yiizey kalitesi elde edilir

* Parcalardaki dlcii degisimi daha az olur.

* Gelistirilmig takimlar( karbiir ve kaplamali) kesme sivisina gére daha verimli kullanilabilir.

* Takimlarda termal sok yasanmaz.

2.Yiiksek kesme hizi ve ilerleme : Parca ile takim arasindaki yag filmi sayesinde sirtiinmenin azalmasindan dolayi
isleme icin daha az kesme kuvveti gerekmektedir. Bu da takim kesme ilerlemesini artirma imkani yaratmaktadir.
Uretkenlik artisi (%10-%70)

3.Minimum yatirim ihtiyaci :

« is mili dizayn degisikligi gerektirmez

* Tezgahlara aplikasyonu oldukca kolaydir

* CNC tezgahlarda program degisikligi gerektirmez.

* Kesme sivisi filtreleme ve sogutma ihtiyaci yoktur.

. i§ parcasinin ara operasyonlarda temizlenme ihtiyaci yoktur




4.Cevre ve insan dostu:

* Suda coziinen kesme sivilari takim omriini artirmak, bakteri, mantar,
koplik olusumunu engellemek icin cok cesitli katki maddeleri icermektedir.
Bu maddeler zamanla sicakhigin etkisiyle reaksiyona girip sagliga zararl hale
gelebilmektedir. MQL yaglarinda bu maddeler kullanilmamaktadir.

Kullanilan yaglar; yag alkolleri veya bitkisel ester bazlidir.

* Ciltte tahrig ile egzama ve allerji gibi herhangi bir probleme sebep olmaz.

* Buharinin nefes ile ¢ekilmesi solunum yollarini etkileyerek basadrisi , e
bronsit yapmaz, kanser riski yoktur.
* Bakteri olusturma riski yoktur.

* Daha temiz , rutubetsiz, giivenli ve saglkl calisma ortami sunar.
* Su kullanimi ve herhangi bir atik maliyeti yoktur.

* Suya, topraga ve havaya zararli potansiyel bir etkisi yoktur.

5.Cok kisa amortisman siiresi:
Mikro yaglama sisteminin kullanimi ile agagidaki maliyet azaltici etkenlerden dolay! sistem

kendisini genellikle 2- 8 ay gibi cok kisa stirelerde amorti edebilmektedir.
» Uretkenlik artisi (%10-%70 aras)
» Takim 6mrii artii (%20- %300 aras)
* Kesme sivisi maliyeti : Avrupa lkelerinde Parca maliyetinin %5-17 si.,takim maliyetinin 3-5 katidir.

Mikro yaglama sistemi maliyeti ; kesme sivisi maliyetinden %10-40 daha ekonomiktir.
* Su kullanimi yoktur. Kullanilan ¢ok az miktardaki yag (8- 20 ml/saat) talasla birlikte atildigindan

atik olusmamakta ve atik maliyeti sifir olmaktadir.
* Daha diisiik isletim maliyeti :(kesme sivisi dedisimi igin tezgahin birkac saat durdurulmasi ile
iretim kaybi, kesme sivisi konsantrasyon ayarlamasi, parcalardan kesme sivisinin temizlenmesi, gibi)

kesme sivisi kullanimindaki kayiplar Mikro Yaglama Sistemi kullamiminda yoktur.

* Yaklasik kuru isleme ile talaslarin herhangi bir islem yapilmaksizin tekrar eritilerek
kullanilabilmesi miimkiindiir.

* Cok daha az sogutma yag: kullammindan dolayi yag ve atiklar icin cok az stok alani gereklidir.

* Genelde CNC tezgahlarda kesme sivisi kullaniminda filtreleme Unitesi, ylksek basing {initesi, icten sogutma
pompasi ile beraber kullanilan elektrik pompasi sayisi 3-4 adettir. Mikro Yaglama Sistemi 5-10 bar sistem
basincinda hava ile calisan dozaj pompalari ile galigir. Elektrik motorlu su pompasi kullaniimamaktadir.
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MALIYET MUKAYESESI

B Su maliyeti
B Hava maliyeti

B Atk maliyeti

O Giinlik bakim (isgilik)
O Elektrik

O Yipranma

B Temizlik (iscilik)

B Yag maliyeti

Kesme Sivisi Mikro Yaglama

KULLANIM ALANLARI: Asagida belirtilen alanlarda Mikro Yaglama Sisteminin giivenle kullanimi miimkiindiir.

* Genel Atelye islemeleri
Daire testere , Serit testere, Frezeleme, Delme,Raybalama, Kilavuz ve dis cekme, bros gekme, taglama, takim bileme,
alet bileme, kenar trimleme, zimba ile delme, spline agma, soguk sekillendirme, biikkme, zincir yaglama veya dozajli
yaglama gereken yerlerde gibi.

* Otomotiv Endiistrisi

* Havacilik Sanayii

* Savunma Sanayii

* Aliiminyum Ekstriizyon i§lemieri

* Celik ve Aliminyum Satis merkezleri

Mikro Yaglama Teknolojisi

- g

Geleceg;m:z:

Suqu uza
SAHIP CIKALIM TUKETMEYELIM

MiKRO YAGLAMA SiSTEMI iLE iLGiLi KULLANILAN BAZI SLOGANLAR
MORE IS NOT BETTER. (DAHA FAZLA DAHA iYi DEMEK DEGILDIR)

ONLY A FEW LITERS ENOUGH IN A YEAR. (YILDA SADECE BIRKAG LITRE YETER)

USE DROPS INSTEAD OF LITERS AND SAVE. (LITRELER YERINE DAMLACIKLAR KULLANARAK KAZANIN)

SUYUMUZA SAHIP CIKALIM, GELECEGiMizi TUKETMEYELIM.




URUNLERIMIZ: ¢
Disaridan (harici) yaglama iiniteleri: (APPLICATORS)
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v 5 5 1. Actuator (START/STOP): selenoid valf,

kiiresel vana, ayak pedall, dogrudan
hava ile

2. Hava debi ayan: Kullanilan hava miktari
ayarl yapilir. Her pompada bagimsiz
ayar yapilabilir.

3. Yag debi ayan: Cok hassas olarak
pompanin her strogunda verilen yag
miktari ayari yapilir. Her pompada
bagimsiz ayar yapilabilir.

4. Frekans iireticisi: Pompanin dakikadaki
strok sayisi ayari yapilir. (5 - 200 arasinda
ayar yapmak miimk{indiir)

5. Metal kutu )
6. Baglant: delikleri: Unitenin montaji icin
onceden delinmigtir.

1. Hava girisi: Minimum 4 bar (80 psi),
Maximum 10 bar (150 psi)
8. Hauva filtresi

9. Rezarvar: Resim: 0.3 L.
Ayrica 1.0L, 2.0L, 3.0L ve seviye

] 1 4 gostergeli cesitleri mevcuttur.

10. Nozullar: Resim: Bakir nozullar
Ayrica celik, loc-line, iiniversal, genis

Rezervar

Hava girisi

Hava filtresi

Pompa

v

Unite sabitleme
miknatisi

acih, cok cesitli 6zel nozullar
bulunmaktadir.

11. Accu-Lube yag

EKONOMIK HARICi YAGLAMA UNITESI:

Kutusuz ve selenoid valfsiz olarak 1, 2, veya 3
pompali olarak uretilir. Serit testere, siirekli
yaglama, gibi {initenin acip / kapanmasinin gok
avantaj saglamadigi yerlerde kullanilabilir.

Nozul sabitleme
miknatisi

Frekans iireticisi

Birden fazla pompali tnitelerde her bir pompa
bir birinden bagimsiz olarak kontrol edilebilir.




Accu-Lube Mikro Yaglama Uniteleri asagidaki
malzemelerde kullanilabilir.

Accu-Lube Mikro yaglama Uniteleri asagidaki takimlar ile efektif
* Biitin demir iceren veya

icermeyen metaller.
* Biitiin sert plastikler

olarak kullanilabilir.

« Kompozit malzemeler * Yiiksek hiz geligi: frezeler, matkaplar, kilavuzlar, serit ve
» Sert lastikler dairesel testereler, zmbalar, kaliplar, silindirler
* Agac malzemeler * Kobalt celik: frezeler, matkaplar, kilavuzlar, serit testereler, zmbalar

» Karbiir: komple karbiir matkaplar, karbr takma uclu matkaplar,

karbiir uclu testereler, karbiir zmbalar, karbir frezeler.
* Kaplamah takimlar: Titanyum-nitrat, titanyum-karbiir, aliiminyum-oksit
* Taglar: aliiminyum-oksit, elmas, CBN

PUSKURTME MEMELERI (Nozullar)

ACCU-LUBE Mikro Yaglama Unitelerinin kullanimindaki en énemli konu; yagi kesme noktasina direkt olarak gondermek ve
dogru nozul kullanmaktir.

Asagida Accu-Lube'nin kullandigi bazi standard nozullar bulunmaktadir. Ayrica cesitli ihtiyaclar icin dzel nozul
dizaynlar da yapiimaktadir.

oebdeetdseddesddadma  Loc-line nozul

Celik spiral nozul

Bakir boru nozul

Serit testere nozulu

Daire testere nozulu




¢ MINIBOOSTER o .
(TAKIM iCiNDEN MiKRO YAGLAMA UNITELERI)

Takim disindan mikro yaglama Uniteleri isleme s(resince is parcasina gerekli olan yagi saglayip takim ile is parcasi arasinda
Accu-Lube yag filmi olusturdugu siirece miikemmel performans saglar. Ancak bazi islemelerde takim disindan yaglama
initeleri ile isleme siiresince kesme noktasinin yaglanmasi miimkiin olamamaktadir. (6rnegin: tornalama, delme,
kanal agma, kesme operasyonlar gibi). Bu operasyonlarda Mikro Yaglama Teknolojisinin kullanilabilmesi icin Accu-Lube
Minibooster (Takim icinden Mikro Yaglama Uniteleri)'ni dizayn etmistir.
Baslica Minibooster cesitleri:
Minibooster-1: Takim icten sogutma deligi capi: 1,2- 5mm arasi, Torna operasyonlarinda C-eksenli canli takimlar icin kullanilamaz.
Minibooster-2: Takim igten sogutma deligi capi: 1,2-13mm arasi, Torna operasyonlarinda C-eksenli gap 3-8mm canli

takimlar icin uygundur.
Minibooster-3: Takim iginden sogutma delik ¢api 1,2-13mm arasi, Torna operasyonlarinda C-eksenli cap 3-12mm canli

takimlar icin uygundur.
®

Minibooster-1 Minibooster-2 Minibooster-3

YENi GELISTIRILEN TAKIM iCiNDEN MiKRO YAGLAMA UNITELERI

ACCU-LUBE MB-2 HD SR :

CNC isleme merkezlerinde Cap 1-25 mm arasi takimlar igin
ve CNC torna tezgahlarinda kullanilan sensdr ayarli initedir.

* Montaji cok kolaydir.

* Elektronik olarak M kodlari ile caligir.

* CNC program degistirme ihtiyaci gerektirmez.

* Herhangi bir ilave M kodu gerektirmez.

* 6-10 bar sistem basinci ile galisir.

* Takim icten sogutma deliginin gapina gére geri doniis basincini
dlciip gerektigi kadar yag miktarim 2. ve 3. pompalari devreye
sokup devreden cikararak otomatik olarak ayarlayan sensér sayesinde
%20 hava tiiketimini azaltr.

* Yag tiiketimi yaklagik olarak 8-14 ml/saat tir.

MB-2 HD SR m




ONLY A FEW LITERS ENOUGH IN A YEAR.
(YILDA SADECE BIRKAC LITRE YETER)

ACCU-LUBE MB-2 HDC:

Takim iginden ve takim digindan yaglama yapabilen
2 {initeyi de icinde bulunduran; hem takim i¢ci hem de takim
disindan yaglama gerektiren CNC isleme merkezi
operasyonlarinda kullanilir.
Unitenin kapsami:

Takim iginden Yaglama:

2 adet booster

3 Adet pompa

3 Adet frekans (reticisi

Takim Disindan Yaglama:

3 Adet pompa

3 Adet frekans (reticisi

MB-2 HDC

ACCU-LUBE Double-MB-2 HD:

Takim icinden yaglama Unitesi olup 2 spindle igleme merkezi
ve 2 taretli torna tezgahlar igin tretilmistir.
Ayni kutuda 2 ayn nite bulunduran bir sistemdir.
Unitenin kapsami;
Takim iginden Yaglama:
4 adet booster
4 Adet pompa
2 Adet frekans (reticisi

Double - MIB-2 HD




ACCU-LUBE YAGLAR:

Giivenli operasyonlar ve Mikro yaglama iinitelerinin garantisini sona ermemesi igin tinitelerimizde mutlaka
Accu-Lube yaglarini kullanmanizi éneririz.

ACCU-LUBE LB 5000 : Aliiminyum islemelerinde kullaniimasi dnerilir.
* Orta ve agir kesme prosesleri igin uygundur.

* isleme sonrasi 1sil iglem gérecek parcalar icin kullaniimak iizere
dizayn edilmistir.

* Parca iizerinde herhangi bir kalinti birakmaz.

* Cevre icin glivenli, saghga zararsiz, ekonomik, atik maliyeti yoktur.

ACCU-LUBE LB 5000

ACCU-LUBE LB 2000 : Biitiin demir katkili ve katkisiz malzemeler icin
kullanimi uygundur.

* Hafif, orta ve agir kesme proseslerinde kullanilabilir.

* Dogal rafine edilmis trigliseridlerden elde ediimistir.

« isleme sonrasi isil iglem gorecek parcalar iin kullaniimasi uygun degildir.
* Gevre icin giivenli, sagliga zararsiz, ekonomik, atik maliyeti yoktur.

ACCU-LUBE LB 2000

ACCU-LUBE LB 8000 : Demir katkili malzemeler igin kullanimi uygundur.

* Hafif, orta ve agir kesme proseslerinde kullanilabilir

| -
—_ * Dogal bitki karigimlarindan elde edilmistir.
| e | * Isleme sonrasi parcalar iizerinde herhangi bir kalinti birakmaz.
| LV \ } * Cevre icin giivenli, saglga zararsiz, ekonomik, atik maliyeti yoktur.

ACCU-LUBE LB 8000




BAZI UYGULAMA RESIMLERI
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Kanal agma
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REFERANSLARIMIZ

Avrupa'daki bazi dnemli miisterilerimiz:

Makine Uretimi: ~ Ucak Uretimi: Aliiminyum Uretim Endiistrisi:  Otomobil Endiistrisi:  Otomobil Yan Sanayileri:
* Depo * EADS * Trimet Aluminium * Daimler Chrysler * Behr

* Fill * Airbus * Alcoa * Porsche » Otto Fuchs

* Prowin * MAN Technologie ~ * Corus * Audi * Thyssen

* EMAG * Ankra * GKN Driveline

* Matec * Hydro Aluminium * Honsel

* Viessmann * Hérmann

Turkiye referanslarimiz:
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